大庆华科股份有限公司

手摇式密集柜询价公告
日期：2019年11月15日        项目编号：HKCG-2019-044
一、询价条件

本项目已按要求履行了相关报批手续，资金已落实，具备招标条件，现对其进行公开询价。

二、项目概况与询价范围 
2.1 本次询价主要是大庆华科股份有限公司档案室手摇式密集柜采购。

询价方式：本项目采取大庆华科股份有限公司内外网公开询价的方式进行询价采购。
交货地点：黑龙江省大庆市开发区建设路293号。

结算方式：货到安装验收合格且开具全额增值税专用发票后三个月内付款100%，质保3年（三年内免费维护）。

2.2 询价范围：

	序号
	名称
	规格
	数量
	单位
	

	1
	手摇式密集架
	2260*900*630*1mm
	节
	30
	

	2
	隔板
	900*630*1mm
	套
	120
	

	3
	轨道
	20*25
	米
	11.5
	

	供货商负责设备轨道安装及密集架组装。


三、投标人资格要求：投标人必须是具有资质的生产企业或合法代理商。

四、技术建议文件和报价文件的递交
4.1第一步

4.1.1 报名时间：2019年11月15日--2019年11月21日(法定节假日、公休日除外)，上午8时00分--11时30分，下午13时00分--16时00分接收厂家报名文件。报名地点：大庆华科股份有限公司办公楼一楼采购管理部。报名形式：现场报名。
4.1.2报名要求：凡有意参加投标者，请持下列文件报名参加报名：报名表（见附件）/法人授权委托书/法人、授权委托人身份证明/营业执照 /银行开户许可证等有效证件、关于本次采购标的物相关证明文件（上述资料需要加盖单位公章）、。

4.1.3资格文件审查通过的，可以参加第二步。

4.2 第二步

4.2.1正式报价文件递交截止时间：2019年11月25日13时00分，递交地点：大庆华科股份有限公司办公楼一楼采购管理部。
4.2.2 逾期送达的或者未送达指定地点的报价文件，询价人不予受理。

五、发布公告的媒体
本次询价公告同时在大庆华科股份有限公司主页公布。

六、本次询价不接受联合体投标。
七、评审
评审时间：2019年11月25日13时30分。

评审地点：大庆华科股份有限公司办公楼二楼会议室。
    询价人：大庆华科股份有限公司。
地址：黑龙江省大庆市开发区建设路293号。

报名联系人：张立军          电话：0459-6291063  

邮箱：dqhk2018@163.com   

八、技术要求

密集柜产品技术要求
规格数量
	序号
	部件名称
	配置
	数量
	技术要求

	1
	密集架
	2260*900*630*1mm
	30节
	供货商负责轨道、密集架的施工安装

	2
	隔板
	900*630*1mm
	120套
	

	3
	轨道
	20*25mm
	11.5米
	


二、密集架配置及参数
	序号
	部件名称
	配置
	技术参数（mm）
	技术要求

	1
	底盘
	底座板、轴承座、
	δ=3.0
	优质冷轧钢板，GB711-88，底座采用整体焊接，底盘与主柱采用螺栓连接，钢性足，不变形，表面喷涂前严格要求磷化处理。

	2
	轨道
	轨道保护板
	δ=2.0
	轨条采用45#优质实心方钢，GB699-88，轨道与轨道座之间在轨道背面焊接，轨道两侧无焊点，焊接工艺结实坚固，轨道座表面静电喷塑，粉末涂料选用符合ISO14001环保认证要求的聚脂与环氧型混合涂料。

	
	
	路轨
	20×25
	

	3
	架体
	立柱
	δ=1.5
	优质冷轧钢板，GB710-88，立柱符合GB/T13667.1-2003中的要求，表面喷塑，折弯四次成型

	
	
	搁板
	δ=1.0
	优质冷轧钢板，GB710-88，六折边工艺，在全负载情况下不变形，长期使用寿命长，搁板的层数及间距可调整。

	
	
	挂板（支撑板）
	δ=1.0
	优质冷轧钢板，GB710-88，挂板符合GB/T13667.1-2003中的要求，表面喷塑

	
	
	挡梁
	δ=1.0
	优质冷轧钢板，GB710-88

	4
	面门
	
	δ=1.0
	优质冷轧钢板，外型美观，结实耐用。

	5
	侧护板
	
	δ=1.0
	优质冷轧钢板，GB710-88，整体凹凸式侧板，表面平整，设计美观，亚光喷塑，侧弯边厚40mm，钢板四周折弯，以保证侧板平直度。

	6
	传动装置
	轴承
	P204，E级
	传动系统运行稳定,同步、灵活、轻便、可靠，并实现低噪音运行，架体在全负载情况下，操作运用自如，不会有阻滞现象。性能达到和超过国家标准。摇手体采用折叠式摇手柄，停用后可折叠。自动挂档滚珠轴承传动装置，停用后手柄自动停于垂直位置，且摇动任意列密集架，都不会带动其他各列手柄。链条为ISO9002认证产品。

	
	
	传动轴
	Ф 20，45#冷拉实心圆钢
	

	
	
	连接钢管
	Ф25×25
	

	
	
	铁滚轮
	HT200铸铁
	

	
	
	链轮
	12—48齿
	

	
	
	链条
	12.7节距
	

	
	
	摇手结构
	双向超越离合器结构
	造型美观大方，手感舒适。把手为折叠式，可避免通道障碍，摇动任意一列均不会带其他把手转动，转盘直径必≥400mm

	7
	制动装置
	中间列及边列锁定装具
	808锁
	门面列装有锁具和制动装置，每组密集架闭合后可用总锁锁住，形成一个封闭的整体。

	8
	防护装置
	防震装置：磁性密封条
	20mm
	列与列之间装有抗老化磁性密封条，形成两列间的全封闭，在满载及不均匀承重状态下，架体运动到位后架体之间隙小于1.5mm,具有较强的防碰撞、防尘、防鼠、防光等功能。

	
	
	防尘板、顶板
	δ=1.0
	

	
	
	防鼠板
	δ=1.0
	

	
	
	防倾倒装置
	δ=3.0
	

	9
	表面处理
	前处理药剂
	
	环保型产品

	
	
	高压静电喷塑
	粉末
	底架、架体、门面、侧板等经喷漆后，色泽一致漆面均匀光亮，防锈能力好。ISO9002论证产品。

	
	
	纯水洗
	
	

	10
	紧固件
	
	45#、Q235A
	ISO9002认证产品

	11
	标签框
	
	δ=1.0
	尺寸 360mm*100mm。优质钢板，表面喷塑


三、表面处理主要技术指标达到：
	颜色：蓝灰色
	具体根据现场调配

	表面光滑度：≥90%
	

	光  泽：    60-70度
	GB/T1734-79

	硬  度：    ≥0.4
	

	附着力：    2 级
	GB/T1720-1979

	弯曲试验：  2 mm
	GB/T1742-1986

	涂膜硬度：  铅笔法≥2H
	GB/T6739

	涂膜厚度：  60-70um
	


报名表

项目编号：

项目名称：

	序号
	项  目
	内  容

	1
	报名单位名称:(公章)
	

	2
	报名单位

联系方式
	姓名及职务
	

	
	
	固定电话
	

	
	
	传真
	

	
	
	手机
	

	
	
	电子邮箱
	

	3
	文件信息
	电子文件

	4
	领取人签字
	

	5
	报名时间
	


注：1、联系方式至少留两个（手机或固话），以便沟通。

