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第一部分
大庆华科聚丙烯装置丙烯精制COS水解剂

招标采购技术要求

本项目约定大庆华科股份有限公司为买方，投标报价方为卖方。

一、项目介绍

大庆华科股份有限公司聚丙烯（PP）装置丙烯原料在进入聚合反应前，需要经过精制塔进行精制，进一步降低丙烯原料中的杂质，提高丙烯纯度，达到良好的聚合效果。本次计划更换水解塔D101A/B、D102A/B内填料，以更好地除去丙烯原料中的杂质（主要是硫）。装置设计生产能力15万吨/年。

买方的基础条件

1、使用的装置简介

我公司聚丙烯装置采用国内自主开发的SPG连续化生产工艺（丙烯液相本体淤浆法加卧式釜气相本体法相组合），即以高纯度丙烯为原料，在高活性Ti载体催化剂、烷基铝助催化剂、硅烷给电子体作用下进行聚合，以氢气为分子量调节剂。物料先在40℃以下进行预聚合，预聚后在70-80℃的条件下进行淤浆聚合，最后在70～100℃下进行卧釜气相聚合得到聚丙烯粉料。

2、 PP装置原料条件

见表1 PP装置原料组分表

表1   PP装置原料组分表(%)

	项  目
	单 位
	控制指标

	丙烯
	%（ 体积）
	≥99.60

	乙烯
	ml/m3
	≤15

	水份
	mg/kg
	≤35

	硫
	ml/m3
	≤10

	乙烷+丙烷
	%（ 体积）
	≤0.4

	甲基乙炔+丙二烯
	ml/m3
	≤8

	一氧化碳
	ml/m3
	≤5

	二氧化碳
	ml/m3
	≤5

	氧
	ml/m3
	≤10

	丁烯和丁二烯
	ml/m3
	≤20

	乙炔
	ml/m3
	≤5


3、设备条件

本次采购的COS水解剂装填在PP装置精制塔D101A/B、D102A/B内（D101B、D102B下半部分为水解剂，上半部分为脱硫剂。每台塔需装填120Kg瓷球），计划采购量12m3。
工艺条件

丙烯原料，通过界区进料泵，进入本装置，经过水解、脱硫、脱砷塔精制后，再经过脱水、脱氧塔精制。通过丙烯高速泵P001输送到聚合系统，用于聚合反应。丙烯流经精制水解塔的工艺条件如下。

	序号
	名称
	管道介质名称
	正常流量
	操作温度

℃
	操作压力(MPa)
	管径(mm)
	原料中硫含量（ppm）

	
	
	
	液体t/h
	
	
	
	

	1
	丙烯精制水解塔
	丙烯
	16-18
	常温
	1.5
	80
	≤10


对丙烯精制水解剂产品的技术要求

要求精制水解剂产品具有良好的脱除丙烯原料中硫的功能,确保丙烯原料经过精制后纯度提高，总硫含量≤0.1ppmv。

丙烯精制水解剂、惰性瓷球技术指标要求

	丙烯精制COS水解剂
	检测方法

	外观
	白色球状物
	目测

	规格
	ϕ3-5mm
	

	抗压碎强度 
	≥50N/ 粒
	HG/T 2782

	堆积密度
	0.8-1.0 g/cm3
	HG/T 2513

	COS转化率
	≥96%
	

	惰性瓷球
	

	直径
	ϕ25mm
	产品符合HGT3683.1-2014标准

	AL2O3含量
	≥46
	


产品执行国家标准或行业标准时，需提供国家/行业标准号。

产品执行企业标准时，需提供有效的企业标准。企业标准（进口标准）规定的检测项目，首先应执行国家标准，对于没有相应的国家标准、行业标准的项目，其分析方法要具有可操作性，计算公式符合逻辑，且不能指定具体品牌的分析仪器。
进口产品需提供产品规格书。

3、质量验证：根据精制塔前后硫含量指标，考察其脱硫效果及脱硫量，依据原料处理量验证脱硫能力，要求D101、D102两组塔原料处理量达30万吨以上。

4、卖方保证在我公司装置现有工艺条件下，COS水解剂的使用不影响装置的正常运行，聚合单元各工艺指标平稳可控，聚合反应平稳、无波动。

5、在装置丙烯进料16-18t/h时，精制塔出口总硫含量≤0.1ppmv。
6、卖方保证其COS水解剂与装置内使用的白钢、碳钢等材质不发生化学反应，不会对系统设备（釜、泵、罐、换热设备）造成任何腐蚀。不影响物料的正常输送。

7、卖方须提供产品安全技术说明书、产品标准。

四、报价人需知

1、产品应用业绩要求

投标产品（要求同型号）拥有聚丙烯装置成功应用的业绩，提供合同复印件及相对应的发票、用户使用情况说明（应包括用户名称、装置规模及应用情况，联系人及电话，加盖用户印章）。

2、产品试用

中标产品如果不是我公司在用合格剂，必须经过装置试用合格后方可继续执行合同。试用期为3个月，如果试用无法满足第三条（对丙烯精制水解剂产品的技术要求）中各项技术要求，为试用不合格。

3、本《技术要求》文件效力

本《技术要求》文件作为本产品招标采购的技术文件，卖方参加投标报价即视为承诺标的产品满足本《技术要求》文件中各项条款要求，视为商务合同的技术文件。卖方报价时应提供产品标准、安全技术说明书等技术资料，如有必要买方将组织进行技术交流。

4、买方有权对卖方的生产能力进行实地考察，如发现卖方不具备生产能力，可取消卖方的中标资格。

5、其它

1）对于首次使用的产品，根据买方需要，卖方需派技术人员进行现场技术指导。买方为卖方现场技术服务人员提供工作便利。

2）如产品在使用过程中达不到第三条（对丙烯精制水解剂产品的技术要求）中各项技术要求，则取消卖方合格供应商资格，买方将剩余产品退还给卖方，所有费用由卖方承担。

3）在产品使用过程中如出现问题，买方及时通知卖方，卖方应在24小时内给予答复并提供解决方案。如因产品质量原因影响买方生产，买方有权终止使用该产品，给买方造成损失的，卖方负责赔偿买方的全部损失。
4）产品包装要求使用密闭包装。包装容器上应有明显牢固的标志，内容包括：产品名称、等级、商标、制造商、公司地址、生产日期、净含量。

第二部分
大庆华科聚丙烯装置丙烯精制脱硫剂

招标采购技术要求

本项目约定大庆华科股份有限公司为买方，投标报价方为卖方。

一、项目介绍

大庆华科股份有限公司聚丙烯（PP）装置丙烯原料在进入聚合反应之前，需要经过精制塔进行精制，进一步降低丙烯原料中的杂质，提高丙烯纯度，达到良好的聚合效果。本次计划更换脱硫塔D101B/C、D102B/C内填料，以更好地除去丙烯原料中杂质（主要是硫）。装置设计生产能力15万吨/年。
二、买方的基础条件

1、使用的装置简介

我公司PP装置采用国内自主创新的SPG连续化生产工艺（丙烯液相本体淤浆法加卧式釜气相本体法相组合），以高纯度丙烯为原料，在高活性Ti载体催化剂、烷基铝助催化剂、硅烷给电子体作用下进行聚合，以氢气为分子量调节剂。物料先在40℃以下进行预聚合，预聚后在70-80℃的条件下进行淤浆聚合，最后在70～100℃下进行卧釜气相聚合得到聚丙烯粉料。

2、 PP装置原料条件

见表1 PP装置原料组分表

表1   PP装置原料组分表(%)

	项  目
	单 位
	控制指标

	丙烯
	%（ 体积）
	≥99.60

	乙烯
	ml/m3
	≤15

	水份
	mg/kg
	≤35

	硫
	ml/m3
	≤10

	乙烷+丙烷
	%（ 体积）
	≤0.4

	甲基乙炔+丙二烯
	ml/m3
	≤8

	一氧化碳
	ml/m3
	≤5

	二氧化碳
	ml/m3
	≤5

	氧
	ml/m3
	≤10

	丁烯和丁二烯
	ml/m3
	≤20

	乙炔
	ml/m3
	≤5


3、设备条件

本次采购的脱硫剂装填在PP装置精制塔D101B/C、D102B/C内（D101B 、D102B下半部分为COS水解剂，上半部分为脱硫剂。每台塔需装填120Kg瓷球），计划采购量12m3。
4、工艺条件

丙烯原料，通过界区进料泵，进入本装置，经过水解、脱硫、脱砷塔精制后，然后在经过脱水、脱氧塔精制后。通过丙烯高速泵P001输送到聚合系统，用于聚合反应。丙烯流经精制脱硫塔的工艺条件如下。

	序号
	名称
	管道介质名称
	正常流量
	操作温度

℃
	操作压力(MPa)
	管径(mm)
	原料中硫含量（ppm）

	
	
	
	液体t/h
	
	
	
	

	1
	丙烯精制脱硫塔
	丙烯
	16-18
	常温
	1.5
	80
	≤10


三、对丙烯精制脱硫剂产品的技术要求

1、要求丙烯精制脱硫剂产品具有良好的脱除丙烯原料中硫的功能,确保丙烯原料经过精制后纯度提高，总硫含量≤0.1ppmv。

2、丙烯精制脱硫剂、惰性瓷球技术指标要求

	丙烯精制脱硫剂
	检测方法

	外观
	灰（黑、白）色条状物
	目测

	规格
	ϕ4*5-10mm
	

	抗压碎强度 
	≥50N/ cm(侧压)
	HG/T 2782

	堆积密度
	0.95-1.15 g/cm3
	HG/T 2513

	硫容（30℃）
	≥10%（重量）
	HG/T 2513

	惰性瓷球
	
	

	直径
	ϕ25mm
	产品符合HGT3683.1-2014标准

	AL2O3含量
	≥46
	


产品执行国家标准或行业标准时，需提供国家/行业标准号。

产品执行企业标准时，需提供有效的企业标准。企业标准（进口标准）规定的检测项目，首先应执行国家标准，对于没有相应的国家标准、行业标准的项目，其分析方法要具有可操作性，计算公式符合逻辑，且不能指定具体品牌的分析仪器。
进口产品需提供产品规格书。

3、质量验证：根据精制塔前后硫含量指标，考察其脱硫效果及脱硫量，依据原料处理量验证脱硫能力，要求D101、D102两组塔原料处理量达30万吨以上。
4、卖方保证在我公司装置现有工艺条件下，脱硫剂的使用不影响装置的正常运行，聚合单元各工艺指标平稳可控，聚合反应平稳、无波动。

5、在装置丙烯进料16-18t/h时，精制塔出口总硫含量≤0.1ppmv。
6、卖方保证其脱硫剂与装置内使用的白钢、碳钢等材质不发生化学反应，不会对系统设备（釜、泵、罐、换热设备）造成任何腐蚀。不影响物料的正常输送。

7、卖方须提供产品安全技术说明书、出厂质量检测报告单。

四、报价人需知

1、产品应用业绩要求

投标产品（要求同型号）拥有聚丙烯装置成功应用的业绩，提供合同复印件及相对应的发票、用户使用情况说明（应包括用户名称、装置规模及应用情况，联系人及电话，加盖用户印章）。

2、产品试用

中标产品如果不是我公司在用合格剂，必须经过装置试用合格后方可继续执行合同，试用期为3个月。如果试用无法满足第三条（对丙烯精制脱硫剂产品的技术要求）中各项技术要求，为试用不合格。

3、本《技术要求》文件效力

本《技术要求》文件作为本产品招标采购的技术文件，卖方参加投标报价即视为承诺标的产品满足本《技术要求》文件中各项条款要求，视为商务合同的技术文件。卖方报价时应提供产品标准、安全技术说明书等技术资料，如有必要买方将组织进行技术交流。

4、买方有权对卖方的生产能力进行实地考察，如发现卖方不具备生产能力，可取消卖方的中标资格。

5、其它

1）对于首次使用的产品，根据买方需要，卖方需派技术人员进行现场技术指导。买方为卖方现场技术服务人员提供工作便利。

2）如产品在试用过程中达不到第三条（对丙烯精制脱硫剂产品的技术要求）中各项技术要求，则取消卖方合格供应商资格，买方将剩余产品退还给卖方，所有费用由卖方承担。

3）在产品使用过程中如出现问题，买方及时通知卖方。如因产品质量原因影响买方生产，买方有权终止产品使用，取消卖方合格供应商资格，给买方造成损失的，卖方负责赔偿买方的全部损失。

4）产品包装要求使用密闭包装。包装容器上应有明显牢固的标志，内容包括：产品名称、等级、商标、制造商、公司地址、生产日期、净含量。
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