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大庆华科C5石油树脂装置
工业硫酸招标采购技术要求

本项目约定大庆华科股份有限公司为买方，投标报价方为卖方。

一、项目介绍

大庆华科股份有限公司2.5万吨/年C5石油树脂装置污水处理系统使用工业硫酸进行污水中和处理，将碱性废水中和为中性，工业硫酸年使用量约为1100吨。
2、 买方的基础条件

1、使用的装置简介

我公司C5石油树脂装置产能为2.5万吨/年，装置生产工艺过程中加入AlCl3催化剂引发聚合反应，聚合过程结束后，系统中加入NaOH溶液来中和聚合液中的氢离子，洗涤过程保证碱过量，洗涤污水为碱性。污水处理过程加入硫酸中和过量碱，调整至pH值在7左右，沉淀基本完全。经过沉降过滤，达标后排放。
2、C5石油树脂装置污水处理系统进水指标

表1 污水处理系统进水水质指标

	序号
	污染物
	单位
	水质指标
	备注

	1
	pH
	-
	12.5-13.0
	

	2
	COD
	mg/L
	2000-3000
	

	3
	SS
	mg/L
	＜3600
	


3、设备条件

表2硫酸储箱规格

	序 号
	名称
	参数
	备注

	1
	有效容积
	20m3
	

	2
	本体尺寸（m）
	2.7×2.1×4.3m
	

	3
	数量
	1座
	

	4
	结构
	碳钢
	

	5
	变频硫酸泵
	0~400L/h    2台
	一用一备


表3硫酸卸车泵规格

	序 号
	名称
	参数
	备注

	1
	位号
	P0508
	

	2
	设备分类
	磁力泵
	

	3
	扬程 m
	20
	

	4
	流量 m3/h
	6.3
	

	5
	卸车接头
	DN80阳端（E型）
	


3.1 工业硫酸注入流程
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3.2操作条件

	序号
	编号
	管道介质名称
	正常流量
	操作温度

℃
	泵出口压力(MPaG)
	管径(mm)

	
	
	
	液体kg/h
	
	
	

	1
	工业硫酸进料线
	工业硫酸
	0～736
	常温
	0.2
	20


4、工艺条件

C5石油树脂装置洗涤系统产生的污水进入化学反应器，并投加浓硫酸调节pH在7.0-8.0之间。浓硫酸的投加量通过在线pH计和加药计量泵连锁控制，加药计量泵为变频调控。调节pH值后的污水进入缓冲池1。

	注入位置
	操作压力（Mpa）
	操作温度（℃）

	化学反应器
	常压
	50～85


三、对工业硫酸产品的技术要求

1、工业硫酸技术指标要求

要求产品各项技术指标满足《工业硫酸GB/T 534-2014》国家标准中合格品指标要求，

	项目
	指标

	硫酸（H2SO4）ω/%       ≥
	92.5

	灰分ω/%                ≤
	0.10

	砷（AS）ω/%                ≤
	0.01


各项指标采用的检测方法见《工业硫酸GB/T 534-2014》。

2、卖方须提供产品安全技术说明书、质量证明书或产品合格证，内容包括：生产企业名称、地址、产品名称、产品登记、生产日期或批号、标准编号等内容。提供安全生产许可证或危险化学品经营许可证，证书中应包含标的物产品。 

四、报价人需知
1、本《技术要求》文件效力

本《技术要求》文件作为本产品招标采购的技术文件，卖方参加投标报价即视为承诺标的产品满足本《技术要求》文件中各项条款要求，视为商务合同的技术文件。卖方报价时应提供安全技术说明书等技术资料，如有必要买方将组织进行技术交流。

2、其它

1）如工业硫酸产品在使用过程中达不到第三条（对工业硫酸产品的技术要求）中各项技术要求，则取消买方合格供应商资格。

2）在工业硫酸使用过程中如出现问题，买方及时通知卖方。如因工业硫酸产品质量原因影响买方生产，买方有权终止产品使用，取消卖方合格供应商资格。给买方造成损失的，卖方负责赔偿买方的全部损失。
3）工业硫酸应装于专用的槽车内运输，槽车应定期清理，槽车应具有“腐蚀性物质”标志，符合国家危化品运输管理规定。随车自备卸车软管及接头，卸车接头与现场卸车接头配套。
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